Assemblagehal Valk Welding e Alblasserdam

Een gebogen dak en grote, stalen luifels

Wie over de A15 langs Alblasserdam rijdt, ziet
ongetwijfeld de bedrijfsgebouwen van Valk Welding
aan de Staalindustrieweg. Momenteel realiseert Valk
Welding hier een nieuwe assemblagehal. In deze
blikvanger van staal en aluminium komen industrieel
design en optimale functionaliteit perfect samen.

BOUWPROGRAMMA ARCHITECT
Nieuwbouw assemblagehal Van Es architecten, Sliedrecht
Bruto vloeroppervlakte: 1.700 m? Constructeur:

Adviesbureau voor Bouwconstructies
OPDRACHTGEVER van Ooi, Gouda

Valk Welding BV, Alblasserdam
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Valk Welding ontwikkelt en levert robo-
tiseringsystemen voor de lasproductie,
gericht op een flexibele productie van
kleine tot middelgrote series. Met ves-
tigingen in Nederland, Belgié, Frankrijk,
Tsjechié en Denemarken behoort Valk
Welding tot de grote marktspelers in
noord-Europa. En het bedrijf is nog altijd
groeiende. Om aan de toenemende vraag
naar industriéle robots en lasbenodigd-

AANNEMER

Aannemersbedrijf J. Hardam BV,
Alblasserdam en Voortman Staalbouw,
Rijssen

E-installateur:

ETB De Noord, Alblasserdam
We-installateur:

Installatiebedrijf Bouter, Alblasserdam
maatvoering:

Brandsma Digitaal Meten, Bolsward

heden te voldoen, besloot Valk Welding
de locatie in Alblasserdam uit te breiden.

Van softwareontwikkeling tot
verscheping

Op dit moment heeft Valk Welding twee
locaties aan de Staalindustrieweg in Al-
blasserdam. Eén met kantoor, magazijn
en assemblagehal en een tweede locatie
met een kantoor en een grote assembla-
gefaciliteit bestaande uit drie hallen. De
nieuwe locatie, die ligt aan dezelfde weg,

omvat een grote hal met ruimte voor de

productie van de robots en systemen, het
testen van de vervaardigde producten

en het transportgereed maken hiervan.
Op de verdieping van de hal bevinden
zich ondersteunende ruimten zoals de
kantine en opslagruimten.

Eenduidige uitstraling

De nieuwe assemblagehal is ontwor-
pen door van Es architecten. Architect
Dirkjan van Es licht het ontwerp toe: ‘In
aansluiting op de bestaande assembla-
gefaciliteit voorzagen we het ontwerp

Voortman Staalbouw blijft investeren

TEKST: Patricia van der Beek

van een gebogen dak en grote, stalen
luifels. Op deze manier creéerden we
een eenduidige, bijzondere uitstraling
die duidelijk zichtbaar en herkenbaar
is.’ Van Es architecten leverde niet alleen
het ontwerp, maar draagt eveneens zorg
voor de vergunningsaanvragen, prijs- en
contractvorming, de nadere technische
uitwerking en de directievoering tijdens
de uitvoering.

De staalconstructie is op hoogte
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Voortman Staalbouw 1s als staalbouwer verantwoordelijk voor de gehele bovenbouw van de nieuwe assemblagehal voor Valk Welding.
Ketensamenwerking is hier volop toegepast. Robert Kwintenberg, commercieel directeur van Voortman Staalbouw vertelt: “Wij werken
bij zowel de machinebouw als ook de staalbouw al jaren intensief samen met de specialisten van Valk Welding. Met de bouw van deze
nieuwe assemblagehal maken we gebruik van de vele innovaties op staalgebied, die we samen hebben ontwikkeld. Zo worden de verbin-
dingen van de staalconstructies geproduceerd met de snijrobot, een high-tech machine van Voortman Steel Machinery en Valk Welding.’

KETENSAMENWERKING

Voortman Staalbouw blijft investeren in het
‘nieuwe’ bouwen. Hierdoor bieden zij als
ketenpartner optimale toegevoegde waarde
in ieder bouwproject. Voortman staat garant
voor een kwalitatief beter product, reductie
van de faalkosten, een efficiénter bouwpro-
ces en de beste prijs-kwaliteitverhouding.
Kwintenberg: ‘Onze missie is om al in de
ontwerpfase met onze klanten in gesprek te
gaan, samen innovatieve ideeén te bedenken
en deze te verwerken in het ontwerp. Met

onze 1SO14001 certificering bieden we bo-
vendien maximale meerwaarde al het onder
andere gaat om duurzaamheid en BREEAM.

EEN BIM MODEL

Voortman Staalbouw is specialist in het
werken met BIM, de sleutel om ketensa-
menwerking succesvol te maken. Met het
BIM model maakt Voortman het mogelijk
om vanaf het begin gezamenlijke oplos-
singen te ontwikkelen. Afstemming van de
verwachtingen en afstelling op de opera-

tionele processen zijn in de eerste fases
eenvoudig te organiseren. De invlioed op de
eindprijs en totale kwaliteit van het ont-
werp zijn dan nog groot en de kosten voor
mogelijke aanpassingen nog laag. Met BIM
kan op een intelligente manier op een be-
paald moment de juiste inspanning worden
geleverd. Samenwerken met alle disciplines
in €én model en integraal communiceren
met elkaar vergroot de transparantie en
het commitment en verkleint significant de
faal- en onderhoudskosten.
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Geavanceerde maatvoering

Begin 2014 verzorgde Brandsma
Digitaal Meten de maatvoering voor

de nieuwbouw van Valk Welding. Dit
gebeurde met geavanceerde meetappara-
tuur, die de technische tekeningen inleest
en zeer snel en nauwkeurig vertaalt
naar de fysieke locaties voor onder meer
heipalen, fundering en staalconstructie.

Directeur/eigenaar Rein Brandsma zet

de werkgangen uiteen: ‘Eerst hebben we
de houten funderingspalen ingemeten
die nog in de grond zaten. Die metingen
werkten we uit in een CAD-model voor de
constructeur. Op basis van het definitieve

palenplan zetten we de piketpaaltjes uit

voor de nieuwe funderingspalen. Na het
hei- en grondwerk bepaalden we de loca-
ties van de betonnen funderingsbalken
en vlak voor de betonstort zetten we de
ankers voor de staalconstructie uit.

3D LASERSCANNEN

Naast bouwmaatvoering is Brandsma
Digitaal Meten gespecialiseerd in 3D
laserscannen. Hierbij wordt een object met
laserstralen gemeten en tot op de vierkante
millimeter nauwkeurig in 3D weergegeven.
Brandsma:‘Deze methode passen we veel-
vuldig toe in renovatieprojecten, vaak in
combinatie met BIM. Hierin lopen we, ook

internationaal gezien, voorop in de markt.’

Flexibele, duurzame e-installaties

Kort na het besluit om uit te breiden met een vierde assemblagehal betrok Valk Welding elektrotechnisch installatiebureau ETB de
Noord bij de nieuwbouwplannen. In nauw overleg kwam een flexibel en duurzaam elektrotechnisch installatieconcept tot stand.

‘De flexibiliteit van onze installaties heeft
alles te maken met de werkzaamheden in de
hal’, vertelt projectleider Ruud van Stave-

ren van ETB de Noord. ‘De productielijnen
voor de assemblage voeren door de gehele
ruimte. Er dient dus vrijwel overal stroom
beschikbaar te zijn. Dit realiseren we door
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meerdere railkokersystemen aan te leggen,

voorzien van aftakpunten voor aftakkasten.

LED-VERLICHTING

‘Met het oog op duurzaamheid voorzien
we de nieuwe assemblagehal volledig van
LED-verlichting’, vervolgt Van Staveren. ‘Ook

Er komt voldoende
daglicht binnen zonder
dat het hinderlijk op de
werkvloer schijnt

Kwaliteit van werken

‘In het voor- en ontwerptraject voerden
we veelvuldig overleg met de directie

en eindgebruikers van de hal’, vervolgt
Van Es. ‘Het overleg met de directie had
voornamelijk betrekking op het Pro-
gramma van Eisen en de uitstraling. Met
de eindgebruikers gingen we vooral in
op de indeling en inrichting van het ge-
bouw. Kwaliteit van werken staat hierin
centraal. Zo draagt het gebogen dak bij
aan een ruimtelijk gevoel en de licht-
stroken bovenin de zijgevels worden als
zeer prettig ervaren. Er komt voldoende
daglicht binnen zonder dat het hinderlijk
op de werkvloer schijnt. Verder zorgen
we voor een open structuur ten behoeve
van het opzetten van korte en lange
productielijnen. Daarnaast passen we
onderhoudsvriendelijke materialen toe,
zoals staal en aluminium.’

Bouwteam

De bouw van de nieuwe hal is in volle
gang. De staalconstructie is op hoogte

en momenteel wordt het gebouw wind-
en waterdicht gemaakt met aluminium
gevelbeplating en kozijnen. Interessant
gegeven is dat de staalconstructie gesne-
den is met een robot van Valk Welding.

installeren we de ontruimings-, data- en ge-
luidsinstallatie, alle elektra, de voedingen voor
de apparaten en de kabel- en wandgoten.

We leggen eveneens de bekabeling vanaf de
eigen trafo van Valk Welding.' ETB de Noord
heeft de funderingsaarde al aangelegd en
verwacht in april te starten met installeren.

Hiervan zijn diverse filmpjes op YouTube
beschikbaar. ‘Het werk verloopt voorals-
nog geheel naar wens’, besluit Van Es.
‘Dit heeft mede te maken met de prettige
samenwerking met de opdrachtgever

en andere partijen. We werken hier in
bouwteamverband, waarin een transpa-
rante werkwijze en open communicatie
centraal staat. Dit leidde er onder andere
toe dat we veel uitdagingen al vroegtijdig
konden tackelen. Daar plukken we in

de uitvoering de vruchten van. Net na

de bouwvak in 2014 verwachten we het

project op te leveren.
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